TRATAMIENTOS
DEL ACERO
INOXIDABLE
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Nuestros servicios
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OBJETO

Informar de la posibilidad de restaurar totalmente, tanto el aspecto original del acero inoxidable,
como su resistencia a la corrosidn y la prevencidn de su contaminacién.

Una buena superficie de acero inoxidable debe estar limpia, suave e impecable. La importancia de
esto es evidente cuando el acero inoxidable se utiliza, por ejemplo, en fachadas o aplicaciones con
estrictos requisitos de higiene. Sin embargo, una superficie final adecuada es también crucial para
maximizar la resistencia a la corrosion.

TIPOS DE TRATAMIENTOS

El tipo de tratamiento después de la fabricacién dependen de una serie de factores entre los que se
incluyen: La agresividad del medio ambiente (por ejemplo, industrial o marino); la resistencia a la
corrosion del tipo de acero; los requisitos de higiene (por ejemplo, sanitaria, industria farmacéutica,
alimentaria, etc.,); las consideraciones estéticas; etc.

Y, los defectos tipicos son: coloracion y oxidacidn superficial, defectos de soldadura, contaminacidn
por hierro, superficie rugosa o contaminacion organica entre otros. ‘

Entre los tratamientos posibles, destacar:

Chorreado

Indicado para la limpieza profunda con gran cantidad de corrosidn.
Tratamiento mecénico consistente en la proyeccidén de microesferas de vidrio que provocan una
ligera erosion por toda la superficie del elemento a limpiar dejando un acabado mate y uniforme.

Decapado

Indicado para la limpieza de manchas, contaminantes e incluso corrosion.

Tratamiento quimico que actua sobre la superficie del acero inoxidable eliminando las impurezas,
contaminantes y manchas de termo soldadura, producidas durante los procesos de manipulacidn,
construccion, mecanizado, etc.

Se obtiene una superficie limpia, sin impurezas, de aspecto homogéneo.

Pasivado

Indicado para la proteccidn superficial.

Proceso quimico que actua sobre la superficie del acero inoxidable, generando una oxidacién forzada
del cromo superficial, que garantiza la formaciéon de capa pasiva uniforme en toda la superficie de la
pieza, asegurando su maxima resistencia a la corrosion.

Electropulido

Indicado para la limpieza y eliminacidn de rebabas sobre todo en partes dificiles.

Tratamiento electroquimico por disolucién anddica de la superficie del acero inoxidable que da como
resultado un acabado brillante espectacular y mejora las propiedades del acero inoxidable,
disminucién de la rugosidad, uniformidad, ligero desbastado, méaxima limpieza y asepsia.

Nerinox

Indicado como acabado estético.
Proceso de oxidacidn quimica controlada de la superficie del acero inoxidable. Con este proceso de
oxidacidn se obtiene una superficie de color negro intenso y uniformidad apreciable.
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CAMPOS DE APLICACION

Tratamientos para cualquier dimension

Desde pequefias piezas a elementos de gran tamafio.

“TRABAJO INSITU EN NUESTRO TALLER”

Depdsitos
Cisternas

Silos

Mezcladores
Intercambiadores
Industria quimica

Industria farmacéutica

Industria agroalimentaria

Industria vinicola

Industria cervecera

Caldererias

De aplicacién tanto en exteriores
como en interiores de cualquier
dependencia o elemento.

Resultados impecables bajo las normativas internacionales de aplicacién y
cumplimiento con controles de calidad y medio ambiente exigidas por la
normativa vigente y por NUESTRO CLIENTE.
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PROCEDIMIENTO

El procedimiento de aplicacion dependerd del tipo de tratamiento:
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Método de aplicacion para chorreado
Mediante equipo de chorro a presion y como abrasivo micro esferas de vidrio.

Método de aplicacion para Decapado

Se puede realizar de distintos modos:
Inmersién
Pulverizacién

Manual

Método de aplicacion para Pasivado
Se puede realizar de distintos modos:

Inmersién
Pulverizacién

Recirculacién

Método de aplicacion para

Electropulido

Mediante la aplicacién de una corriente eléctrica con
la pieza sumergida en un electrolito de una composicién
especifica.

Método de aplicacion para Nerinox
Mediante inmersidn en un bafio quimico.
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IMPACTO AMBIENTAL

Tratamiento de residuos

Durante alguno de los tratamientos del acero inoxidable se generan una serie de
residuos contaminantes, los cuales se gestionan segln la normativa vigente
evitando asi dafios para el medio ambiente.

Productos biodegradables

Siempre que es posible, se usan productos biodegradables, tales como
desengrasantes alcalinos o neutralizadores para aguas residuales.

“RESPETO POR EL MEDIO AMBIENTE”
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NUESTROS SERVICIOS

Visita y asesoramiento

Nuestro equipo técnico le asesora sobre el
procedimiento, para ello, realiza una visita a sus
instalaciones en la que se determina el alcance del
trabajo, el estado de la superficie, tipo de tratamiento y
las condiciones de ejecucion.

Garantia de servicio

El tratamiento de la superficie se desarrolla bajo las mas
estrictas medidas de seguridad, utilizando todos los
medios de proteccién adecuados e intentando ocasionar
la minima interferencia con los trabajos de nuestro
cliente.

En Andullana de Pinturas estamos seguros que quedara
satisfecho con nuestro trabajo, nuestra larga trayectoria
y nuestros clientes lo avalan. El trabajo nunca queda
finalizado si el cliente no estd satisfecho.
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QUIENES SOMOS

ANDULLANA DE PINTURAS es una empresa con un sdlido prestigio en el
mantenimiento y tratamiento anticorrosivo, aplicacion de resinas, pinturas,

revestimiento y limpieza industrial; fortalecido y acrecentado por mds de 40 afios

de experiencia, servicios a sus clientes y con presencia en la practica totalidad de
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los Sectores Industriales y del territorio nacional.
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CONTACTO

C/Emperador Adriano, 17, bajo
Anddjar, Jaén
Teléfono: 953 500 497

Correo electrdnico:
andullana@andullana.es

o< Wwww.andullanapinturas.es



